德阳市第二届中职学校技能节
普通车工决赛准备通知单
偏心锥体配合组合件
（1）材料准备
	名    称
	规    格
	数    量

	45
	φ55×140
	1根/每位考生


（2）设备准备
	名    称
	规    格
	数    量

	车床
	C620或 C6140
	1台/每位考生

	三爪卡盘
	相应车床
	1副/每位考生

	四爪卡盘
	相应车床
	1副/每位考生

	卡盘扳手
	相应车床
	1副/每位考生

	刀架扳手
	相应车床
	1副/每位考生


说明：根据生产实际也可选择其它型号的车床。
（3）工、刃、量、辅具准备
	序号
	名    称
	型    号
	数  量

	1
	45°外圆车刀
	相应车床
	自定

	2
	90°外圆车刀
	相应车床
	自定

	3
	切断刀
	φ55
	自定

	4
	通孔车刀
	φ24×20
	自定

	5
	盲孔车刀
	φ36×35
	自定

	6
	端面车刀
	自选
	自定

	7
	锥柄机铰刀
	φ24H7
	1

	8
	游标卡尺
	0.02/0～150
	1

	9
	游标深度尺
	0.02/0～200
	1

	10
	外径千分尺
	0.01/25～50、50～75
	各1

	11
	内径量表（或塞规）
	0.01/18～35（φ32H8）
	1套

	12
	内测千分尺
	0.01/5～25
	1

	13
	麻花钻
	φ30×35
	1

	14
	e=3mm车偏心垫片及常用工具
	自选
	自定


六、样题（见图）

1．项目名称：偏心锥体配合组合件加工
2．工件材料：45钢调质

3．毛坯规格：Φ55×170

4．技术要求：

（1）锐边倒角C0.3；

（2）未注公差尺寸按IT14加工和检验。
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