考核内容及评分标准

一、工量刃具及设备的使用

	序号
	项目
	考核内容
	配分
	得分

	1
	工量刃具及设备的使用
	工量刃具的正确使用
	2
	

	2
	
	设备的正确操作和维护保养
	2
	

	3
	工艺的制定
	切削加工工序的制定
	2
	

	4
	安全文明生产
	安全生产
	2
	

	5
	
	文明生产
	2
	

	合         计
	10
	


评分裁判员:                                 年     月     日

二、端面槽配合组合件加工

	序号
	项目
	考核内容
	配分
	检测

结果
	得分

	
	
	
	IT
	Ra
	
	

	1
	外锥体
	φ40
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	Ra1.6
	5
	2
	
	

	2
	
	1:10外锥面
	Ra1.6
	8
	3
	
	

	3
	
	φ20
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	Ra1.6
	5
	3
	
	

	
	
	偏心e=3mm
	5
	
	

	4
	
	长度（3处）
	3
	
	

	5
	
	1×45°（2处）
	2
	
	

	6
	
	∥

0.06

A


	5
	
	

	7
	内锥体
	φ50
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	Ra6.3
	8
	1
	
	

	8
	
	1:10内锥面
	Ra3.2
	8
	5
	
	

	9
	
	φ20
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	Ra3.2
	8
	3
	
	

	
	
	偏心e=3mm
	5
	
	

	10
	
	长度（2处）
	2
	
	

	11
	
	1×45°（4处）
	4
	
	

	12
	
	∥

0.03

A


	5
	
	

	合    计
	90
	

	评分标准：尺寸和形状位置精度超差时扣该项全部分，粗糙度增值时扣该项全部分。

否 定 项：出现安全责任事故，造成人身设备伤害者，取消参赛资格。

	完成时间：                           分钟（超时扣1——5分）
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